Ovako Imatran kayttokokemusraportti teollisuusvaihteen
kunnostuksesta RVS-teknologialla

Ovako on johtava eurooppalainen koneenrakennusterasten valmistaja, jonka asiakkaita ovat kuulalaakeri-, ajoneuvo- ja
konepajateollisuus. Ovako valmistaa niukkaseosteisia teraksia ja hiiliteréksia tankoina, putkina, renkaina ja puolivalmiina
komponentteina. Yhtiélla on tuotantoa 11 paikkakunnalla ja useita myyntiyhtiéitd Euroopassa ja Yhdysvalloissa. Ovakon
likevaihto vuonna 2011 oli 1,1 miljardia euroa ja henkildston maara n. 3 200. Vuotuinen terastuotantokapasiteetti on 1,3
miljoonaa tonnia.

Ovako Imatra Oy Ab

Imatran terastehdas on toiminut vuodesta 1937. Tehdas valmistaa niukkaseosteisia py0ro- ja neliétankoja vaativalle
auto- ja konepajateollisuudelle. Tarkein raaka-aine on romu, joka on taysin kierratettdva materiaali.

Vuosikapasiteetti on n. 300 000 tonnia. Henkil6stéa on 600.

Seuraavassa on esitetty Ovako Imatran valssaamon etuparin kayttovaihteen valiakselin
nuolihammaspyora ja sen hampaita. Hampaista voidaan nahda RVS Technology -
kasittelyn seurauksena syntynytta uutta tribokeraamipintaa (ferrosilikaatti-) hampailla.

Vaihde on vuodelta 1971. Hampaat olivat huonossa kunnossa ja niilla oli voimakasta
pitting-kuoppaumaa. Vaihteistotyypin valmistaja oli tarjonnut uuden vaihteen hinnaksi n.
0,8 miljoonaa euroa ja toimitusajaksi reilua 1 vuotta. Naissa olosuhteissa paatettiin
kokeilla RVS Technology suojaus- ja kunnostusteknologian tehoa.
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Vakuudeksi, Ovako Imatra Oy Ab, Terastehtaantie 1, 55100 Imatra, Finland, Puh: +358 5 680 21
Telefax: +358 5 680 2211



Alla ovat kuntotarkastajan lausunto ja kuvat.

Kyseessi on etuparin kiyttovaihde, Laitepaikka 6040-KA01, Vaihde Danieli, tyyppi
GPR.550.13 numero 77.78.623

Hampailla on aiemmin ollut voimakasta pitting-kuoppaumaa. Kuvista nahdaan, etta
kuoppaumat ovat osittain peittyneet. Osalle hampaista tribokeraamialue on rajattu
punaisella varilla. Keraamin olemassaolo ilmenee kiillottumana pitting-kuoppaumien
ymparilla. Myos kuoppaumat ovat “tayttyneet” tribokeraamista.

Kuvia on otettu kolmena eri ajankohtana 27.9.2003, 21.5.2005 ja 10.12.2011. RVS
Technology -kasittely tehtiin 11.3.2003 annostelemalla RVS-yhdiste geelimuodossa 6ljyn
sekaan 0ljysailidon, joka oli n. 10 m etaisyydelld vaihteesta. Oljynsuodatin ohitettiin 8
ensimmaisen kasittelytunnin ajaksi. Tilanteesta ennen RVS-kasittelya ei ole valokuvia.

Kuvista voidaan havaita, ettei hampailla ole tapahtunut muutoksia tarkastuskertojen valilla
ts. lahes kymmenen kayttovuoden aikana kulumista ei ole tapahtunut. Taman perusteella
voidaan todeta, etta tribokeraamipinta on lujasti kiinnittynyt ja pysynyt kiinni hampaiden
pinnoilla. RVS-kunnostuskasittelyn hinta vuonna 2003 oli noin 12000 euroa.
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